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fir den Rohrbau Gas und Wasser

Rohrbauarbeiten Gas und Wasser

1 Vorschriften und technische Regeln

Bei der Ausflhrung von Rohrleitungsbauarbeiten ist der ,Stand der Technik“ maRge-
bend. Die technischen Vorschriften, das Regelwerk der DGUV (Deutsche Gesetzli-
che Unfallversicherung) sowie die Regeln der Technik sind in ihrer jeweils gultigen
Fassung zu beachten. Einige Regelwerke sind nachfolgend aufgefuihrt. Es wird da-
rauf hingewiesen, dass diese Aufzahlung nicht vollstandig ist.

o DGUV Information 201-052 Sicherheitsregeln fur Rohrleitungsbauarbei-
ten

o DGUV Regel 100-500 Arbeiten an Gasleitungen
o DIN 1988 (TRWI) Technische Regeln fiir die Wasserinstallation

o DIN 30672 Umhillungen aus Korrosionsschutzbinden und warme-
schrumpfenden Materialien (firr erdverlegte Rohrleitungen mit Dauerbe-
triebstemperaturen bis 50°C)

o DIN 4124 Baugruben und Graben -Bdschungen, Verbau, Arbeits-raum-
breiten

o DIN EN 10300 Stahlrohre und -formstiicke fur erd- und wasserverlegte
Rohrleitungen -Werksumhullungen aus heil aufgebrachtem Bitumen

o DIN EN 12007-1 bis 3 Gasversorgungsysteme - Rohrleitungen mit einem
max. zulassigen Betriebsdruck bis einschlie3lich 16 bar

o DIN EN 12732 Gasversorgungssysteme - Schweil3en von Rohrleitungen
aus Stahl - Funktionale Anforderungen

o DIN EN 287-1 Prufung von Schweil3ern - Schmelzschweil3en Teil 1
o DIN EN ISO 14731 Schweil3aufsicht - Aufgaben und Verantwortung
o DIN EN ISO 5817 Schweifzen — SchmelzschweilRverbindungen

o DIN EN 1591-4: Fachkraft fur Flansch- /Dichtverbindungen

o DIN EN 805 Anforderungen an Wasserversorgungssysteme

o DVGW G 412 Kathodischer Korrosionsschutz von erdverlegten Ortsgas-
verteilungsnetzen

o DVGW G 459-1 Gas-Hausanschlisse fur Betriebsdriicke bis 4 bar inkl.
Beiblatt

o DVGW G 462 Gasleitungen aus Stahlrohren bis 16 bar Betriebsiiberdruck
— Errichtung

o DVGW G 463 Gasleitungen aus Stahlrohren fiir einen Betriebsdruck > 16
bar — Errichtung

o DVGW G 465-2 Gasleitungen mit einem Betriebsdruck bis 5 bar — In-
standsetzung

o DVGW G 466-1 Gasleitungen aus Stahlrohren fir einen Betriebsdruck
groRer als 5 bar — Instandhaltung

o DVGW G 469 Druckprufverfahren fur Leitungen und Anlagen der Gasver-
sorgung

o DVGW G 472 Gasleitungen bis 10 bar Betriebsdruck aus Polyethylen
(PE8O, PE100, PE-Xa) — Errichtung
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o DVGW GW 14 Ausbesserung von Fehlstellen in Korrosions-schutzumhul-
lungen von Rohren und Rohrleitungsbauteilen aus Eisenwerkstoffen

. DVGW GW 15 Nachumhillungen von Rohren, Armaturen und Formtei-
len; Ausbildungs- und Prufplan

o DVGW GW 128 Einfache vermessungstechnische Arbeiten an Gas- und
Wasserrohrnetzen; Schulungsplan

o DVGW GW 301 Qualifikationskriterien fur Rohrleitungsbauunternehmen

o DVGW GW 310 Hinweise und Tabellen fur die Bemessung von Betonwi-
derlagern an Bogen und Abzweigen mit nicht langskraftschlissigen Ver-
bindungen

o DVGW GW 326 Mechanisches Verbinden von PE-Rohren in der Gas- und
Wasserverteilung (Rohrnetz) Fachkraft und Fachaufsicht — Anforderun-
gen und Qualifikation

o DVGW GW 330 SchweiRen von Rohren und Rohrleitungsteilen aus Po-
lyethylen (PE 80, PE 100 und PE-Xa) fir Gas- und Wasserleitungen;
Lehr- und Prufplan

o DVGW GW 331 SchweilRaufsicht flr Schweil3arbeiten an Rohrleitungen
aus PE-HD fir Gas- und Wasserversorgung; Lehr- und Prifplan

o DVGW GW 350 Schwei3verbindungen an Rohrleitungen aus Stahl in der
Gas- und Wasserversorgung - Herstellung, Priifung und Bewertung

o DVGW GW 368 Langskraftschliissige Muffenverbindungen fur Rohre,
Formstiicke und Armaturen aus duktilem Gusseisen oder Stahl

o DVGW VP 603 Vorlaufige Prifgrundlage fir Reinigungsmittel und deren
Behalter zur Vorbereitung von Schweil3verbindungen an Polyethylenroh-

ren

o DVGW W 291 Reinigung und Desinfektion von Wasserverteilungsanla-
gen

o DVGW W 346 Gul3- und Stahlrohrleitungsteile mit ZM-Auskleidung Hand-
habung

o DVGW W 400-2 Bau und Prifung von Wasserverteilungsanlagen

o DVY 2202 Bewertung von Fugeverbindungen aus thermoplastischen
Kunststoffen an Rohrleitungsteilen und Tafeln — Merkmale, Beschrei-
bung, Bewertung

o DVS 2202- Beiblatt 1 Bewertung von Bewertung von Fehlern an Verbin-
dungen aus thermoplastischen Kunststoffen an Rohrleitungsteilen und
Tafeln—Heizelementstumpfschwei3en (HS, IR)DVS 2202- Beiblatt 2 Be-
wertung von Fehlern an Verbindungen aus thermoplastischen Kunststof-
fen an Rohrleitungsteilen und Tafeln —HeizwendelschweiRen (HM)

o DVS 2203-1 Priufen von Schweil3verbindungen an Tafeln und Rohren aus
thermoplastischen Kunststoffen; Priifverfahren — Anforderungen

o DVS 2203-1 Beiblatt 1 Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und
Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen; Prifverfahren -Anforderun-
gen

o DVS 2203-1 Beiblatt 3 Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und
Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen - Anforderungen im techno-
logischen Biegeversuch; Biegewinkel/ Biegeweg

o DVS 2203-1 Beiblatt 4 Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und
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Rohren aus thermoplastischen Kunststoffen — Anforderungen an Scher-
und Schéalversuche fir das Heizwendel (HM)-und Heizelementmuffen
(HD)-schweif3en an Rohren und Formteilen

o DVS 2203-2 Priufen von Schweil3verbindungen aus thermoplastischen
Kunststoffen; Zugversuch

o DVS 2203-5 Prifen von Schweil3verbindungen an Tafeln und Rohren aus
thermoplastischen Kunststoffen - Technologischer Biegeversuch

o DVS 2203-6 Prufen von Fligeverbindungen aus polymeren Werkstoffen —
Scher- und Schélversuche inkl. Beiblatt

o DVS 2207-1 Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen — Heizele-
mentschweil3en von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE-HD

o DVS 2208-1 Schweil3en von thermoplastischen Kunststoffen - Maschinen
und Geréte fur das Heizelementschweif3en von Rohren, Rohrleitungstei-
len und Tafeln

o KrWG; Gesetz zur Forderung der Kreislaufwirtschaft und Sicherung der
umweltvertraglichen Bewirtschaftung von Abféllen (Kreislaufwirtschafts-
gesetz)

o Hinweise der Hersteller - Verlege- und Verarbeitungsanleitungen
2 Qualifikationskriterien fur Rohrleitungsbauunternehmen

2.1 Fdur die jeweiligen Tatigkeiten darf nur geeignetes und geschultes Personal ein-
gesetzt werden. Die aktuellen Qualifikationsnachweise missen vor Beauftra-
gung vorgelegt werden. Sie mussen bei einer Aktualisierung/ Wiederholungs-
schulungsmalRnahmen wéahrend der Vertragsdauer unaufgefordert nachgereicht
werden.

2.2 Der AN muss im Besitz eines gtiltigen DVGW-Zertifikats fiir Rohrleitungsbauun-
ternehmen in der entsprechenden Gruppe und fur die Materialart(en) geman
DVGW GW 301 sein.

2.3 Der AN hat im Zuge seiner eigenen Tatigkeiten auf Grund seiner Fach- bzw.
Sachkunde eine Sorgfaltspflicht gegeniber anderen Gewerken wie z. B. Kabel-,
Rohrleitungs- oder Tiefbau

2.4 Das Stilllegen der Baustelle ist nur aus besonderem Grund und mit Genehmi-
gung des AG zulassig. Ruhende Baustellen sind aufzurdumen und verkehrs-
technisch zu sichern. Die Verantwortung liegt in diesem Fall weiter beim AN.

V2505 e-regio GmbH & Co. KG Seite 4 von 20



regio

Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen

fir den Rohrbau Gas und Wasser

3 Transport und Lagerung Material

3.1 Die bauseits gelieferten Rohre, Armaturen, Form- und Passstuicke einschliel3-
lich Zubehér werden vom AN im Lager des AG entnommen. Transporte (auch
mehrmals pro Baumal3hahme) von Material zum Montageort inkl. Zwischenla-
gerung sowie Lade- und Entladezeiten bzw. Beifahrer sind in den einzelnen Po-
sitionen des Leistungsverzeichnisses zu bericksichtigen und werden nicht ge-
sondert vergltet.

3.2 Die Ubergabestelle fiir das vom AG gestelltes Material ist grundsatzlich der La-
gerplatz des AG. Fur zur Baustelle gelieferte Materialien gilt als Zeitpunkt der
Ubernahme durch den AN der Anlieferungszeitpunkt auf der Baustelle.

3.3 Der AN haftet fur alle ihm Gbergebenen Rohre, Armaturen, Formstlicke usw. Er
haftet nach der Ubernahme fir alle Schaden, die auf unsachgemaélfes Trans-
portieren oder Verlegen zuriickzufihren sind.

3.4 Die Eignung und Funktionsfahigkeit des gestellten Materials sind bei der Uber-
nahme sowie vor dem Einbau zu prifen. Wird ein Mangel festgestellt, ist der
AN verpflichtet, diesen dem AG unverzuglich mitzuteilen. Spatere Reklamatio-
nen werden nicht anerkannt. Eine Riickgabe von Materialien an den AG ist nur
im unbeschadigten und sauberen Zustand zul&ssig.

3.5 Nicht gebrauchte, vom AG beigestellte, Materialien sind in gutem und saube-
rem Zustand zum Lager oder einem benannten Lagerplatz ohne gesonderte
Vergutung zu transportieren und zuriickzugeben. Bei der Riickgabe von PE-
Formteilen missen die Folienbeutel ungedffnet und unbeschadigt sein. Das Al-
ter der Bauteile zum Rickgabezeitpunkt setzt eine weitere Lagerfahigkeit von
mindestens 3 Jahren voraus.

3.6 Nicht mehr verwendbare Rohrendkappen oder -deckel, Verpackungsmaterialien
und ahnliche Restmaterialien sowie Restrohrlangen < 6 m und < DN 200, die
nach Abschluss der Rohrverlegung nicht mehr bendétigt werden, gehen ins Ei-
gentum des AN Uber und sind von diesem ordnungsgemal im Sinne des Kreis-
laufwirtschafts- und Abfallgesetzes zu entsorgen oder anderweitig wieder zu
verwenden.

3.7 Grundsatzlich sind bei Rohrlagerungen die Herstellerangaben einzuhalten. Der
Lagerplatz sollte moglichst eben und muss steinfrei sein. Die Rohre sind vor un-
befugtem Zugriff (Absperrung) zu schiitzen.

3.8 Bei der Lagerung von Rohren ist darauf zu achten, dass keine Verformungen
oder Beschéadigungen eintreten, wie sie durch Eigenlast und unebene Auflage
hervorgerufen werden kdnnen. Bei Rohrstapeln missen geeignete Auflagen
und Zwischenlagen vorgesehen werden. Der Rohrstapel ist gegen Abrollen zu
sichern.

3.9 Nicht palettierte Rohre durfen nicht héher als 1 m gestapelt werden. Ringbunde
sind liegend zu lagern. PE-Rohre dirfen nicht mit Treibstoffen, Lé6sungsmitteln,
Olen, Fetten, Farben und Warmequellen in Verbindung kommen. Das Schleifen
der Rohre oder Ringbunde tber den Boden ist nicht zulassig.
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3.10 Der Lagerplatz an der Baustelle sollte méglichst eben und muss steinfrei sein.
Rohrleitungsteile sind so zu lagern, dass sie innen nicht durch Erde, Schlamm,
Schmutzwasser oder dergleichen verunreinigt werden. Rohre, Formstiicke und
Armaturen sind mit Kappen oder Deckeln zu verschliel3en.. Eventuelle Verun-
reinigungen sind zu beseitigen. Die dazu benétigten Materialien sind durch den
AN ohne besondere Vergutung zu stellen.

3.11 Rohrleitungsmaterialien, die nach der Ubernahme verloren gehen, beschadigt
oder zerstort werden, mussen durch den AN ohne zusétzliche Kosten fur den AG er-
setzt werden. Der AN hat darauf zu achten, dass Reststlicke weitestgehend verarbei-
tet werden, sofern dies wirtschaftlich sinnvoll ist.

4 Verlegung

4.1 Es durfen nur solche Materialien eingebaut werden, die vom AG vorab zur Ver-
flugung gestellt bzw. zugelassen wurden.

4.2 Die Verlegung der Rohre, Formstiicke und Armaturen hat grundsatzlich nach
den gultigen AGFW-, DVGW-Regelwerken und den DIN- bzw. EN-Normen zu
erfolgen. Die Verlegung von Stahlrohrleitungen erfolgt nach DVGW G 462. Die
Verlegung/ der Bau von PVC- und PE-Rohrleitungen ist gemalt DVGW W 400-
2 durchzufihren.

4.3 Die Verlegung von Gussrohrleitungen und die Herstellung der Verbindungen
sind nach DVGW W 400-2 und den Verlegeanleitungen des jeweiligen Herstel-
lers auszufiihren.

4.4 Vor dem Absenken der Rohrleitungen sind die Grabentiefe und die Graben-
sohle durch den AN im Hinblick auf Absicherung und Abmessungen den Anfor-
derungen der DIN 4124 zu uberprufen. Der AN hat sich vor der Rohrverlegung
davon zu Uberzeugen, dass Graben und Baugruben sowie der vom AG vorge-
gebenen Tiefe entsprechen.

4.5 Die Grabensohle muss tragfahig und einwandfrei eingeebnet sein. Ohne eine
ordnungsgemal’ hergestellte Sandsohle dirfen keine Rohre in den Graben ver-
legt werden.

4.6 Beider Verlegung ist durch geeignete Mal3nahmen (z.B. das Nachziehen einer
Rohrburste) sicher zu stellen, dass keine Fremdkdrper im Rohr verbleiben. Bei
Arbeitsunterbrechungen ist zu gewahrleisten, dass weder Wasser noch andere
Fremdstoffe in die Leitung eindringen kdnnen. Falls erforderlich ist die Leitung
nach Verlegung durch geeignete Maflinahmen zu reinigen und zu desinfizieren.
Die Einhaltung der Hygieneanforderungen ist durch Entnahme und mikrobiolo-
gische Untersuchung von Wasserproben gemafs DVGW W 291 nachzuweisen.

4.7 Art und Umfang von Leitungsspulung und/oder Desinfektion ist mit dem AG
vorab abzustimmen. Dabei gelten die Festlegungen nach DVGW W 291. Fir
die Inbetriebnahme zementmortelausgekleideter Guss- und Stahlrohre ist zu-
satzlich DVGW W 346 einzuhalten.
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4.8

4.9

4.10

411

412

4.13

4.14

Die Verlegung der Rohrleitung und aller zugehdrigen Anlagen einschlie3lich
Nachumhullung hat so sorgféltig zu erfolgen, dass das kathodische Schutz-
stromverfahren mit normalem Aufwand und ohne Beeinflussung benachbarter
Anlagen (Schutzstromdichte) angewendet werden kann. Das heifl3t, die metal-
lene Leitung einschlief3lich aller Anlagen muss gegeniber Erdreich, Bauteilen
und anderen Anlagen isoliert sein.

Hohlraume unter dem Rohr sind durch entsprechendes Unterstopfen auszu-
schlieRen, damit keine zuséatzlichen Biegespannungen auftreten.

Bettungsmaterial, -starke und -einebnung sind durch den AN vor der Rohrverle-
gung zu prufen. Zur Bettung darf nur Natursand (KorngréRenbereich 0,063-2
mm) zur Anwendung kommen. Rohrleitungen sind mit 10 cm unterhalb der
Rohrauflage und bis 20 cm tber Rohrscheitel in Sand einzubetten. Es gilt die
Stérke nach der Verdichtung. . Abweichungen sind mit dem AG abzustimmen.

Wenn besondere Rohrwerkstoffe oder Umhillungen eingesetzt werden (z.B.
PE-Rohre mit Schutzmantel bzw. Stahl- oder Gussrohre mit FZM-Umhdillung),
kann das Bettungsmaterial nach Mal3gabe des AG von diesen Anforderungen
abweichen.

Beim Absenken der Rohrleitungsteile sind Hebezeuge mit Gurt zu verwenden,
die eine Beschadigung der Korrosionsschutzumhullung ausschliel3en bzw. bei
PE-Rohren keine Kerben oder Riefen verursachen. Es dirfen nur Gerate und
Maschinen eingesetzt werden, die ein gleichmaliiges, stol3freies Absenken der
Rohre ohne schadigende Verformung gewahrleisten. Der zulassige Mindestbie-
geradius darf beim Einbringen nicht unterschritten werden. Sofern das Einlegen
der Rohrleitung von Hand erfolgt (z.B. bei kleineren Nennweiten), ist geniigend
Personal beizustellen, um schadigende Durchbiegungen zu vermeiden.

Der AN ist fur das frostsichere Abdecken von neu verlegten und mit Wasser ge-
fullten Leitungen bis zum Beginn des Einbringens von Verfillmaterial zustandig.

Fur den ordnungsgemaflen Umgang mit Asbestzementrohren sind die techni-
schen Vorgabengemald DVGW W396 sowie die Technische Regeln fir Gefahr-
stoffe TRGS 519 zu beachten.
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5 Uberbriuckungskabel, Messkontakte und Messstellen fur den kathodischen
Korrosionsschutz

Sind zur Aufrechterhaltung der Wirksamkeit eines vorhandenen KKS Uberbri-
ckungs- und Korrosionsschutzkabel erforderlich, sind die hierzu notwendigen Ka-
bel-Anschlusspunkte nach Angaben des AG auf dementsprechenden Rohr anzu-
bringen. Die Anschlusspunkte sind passiv gegen Korrosion zu schitzen. Hierfur
sind nach Mdglichkeit die vom AG zugelassenen Kabelvergusssets einzusetzen.
Die erforderlichen Messstellen sind als Uberflurmessstellen anzulegen. Es sind
die vom AG vorgegebenen Messstellenpfosten oder Messstellenkasten zu ver-
wenden.

6 Rohrverbindungen

6.1

6.1.1

Allgemeines

Die Beistellung von Gas, Sauerstoff und Schweil3draht gehért zum Leistungs-
umfang der Einheitspreise und wird nicht zuséatzlich vergutet. Fur die elektrische
Schweil3ung sind die Kosten fiir die Stromversorgung vom AN zu Ubernehmen.

6.1.2 Alle Schweil3er bendtigen vor Beginn der Arbeiten eine Zulassung des AG. Die

Zulassung ist von den ausfuhrenden Mitarbeitern des AN mitzuftihren und auf

Verlangen jederzeit vorzulegen.

6.2 SchweilRverbindungen Stahlrohr

6.2.1

6.2.2

6.2.3

SchweilRarbeiten an Stahlrohrleitungen sind nach DVGW GW 350 durchzufiih-
ren. Die Schweil3arbeiten dirfen nur von qualifizierten, zulassigen und getibten
SchweilRern ausgefihrt werden, die ihre Eignung durch eine Prifung nach EN
287 T1 unter Baustellenbedingungen nachgewiesen und eine giltige Prifbe-
scheinigung nach DIN EN ISO 9606-1 vorgelegt haben. Nach Auftragsvergabe
und vor Arbeitsbeginn sind dem AG die SchweilRer und die SchweiRaufsicht zu
benennen. Die verantwortliche Schweil3aufsicht muss nach DIN EN 14731 be-
nannt werden. Den Schweil3ern sind SchweiRanweisungen nach EN 288-2 vor-
zugeben. Die Zeugnisse sind vor Arbeitsbeginn beim AG einzureichen.

Das Schweil3verfahren muss den allgemein anerkannten Regeln der Technik
und den Vorschriften des DVS entsprechen.

Unterschreitet die Temperatur der Rohre 5 Grad Celsius, so sind entspre-
chende MalRnahmen zu treffen. Es kann bei Lufttemperaturen unter 5 Grad Cel-
sius geschweil3t werden, wenn der Rohrwerkstoff gleichmaRig auf ca. 100 Grad
Celsius vorgewarmt wird.
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6.2.4 Zur Kontrolle und Uberwachung sind die SchweilBverbindungen mittels zersto-
rungsfreier Prufverfahren zu prifen und nach DVGW GW 350 zu bewerten. Der
Prifumfang wird vom AG festgelegt. Das Ergebnis der Bewertungen ist fur
beide Parteien verbindlich.

6.2.5 Alle fertig geschweif3ten Nahte sind an der gut sichtbaren Stelle mit dem
SchweilR3erkennzeichen und der fortlaufenden Naht-Nummer unverlierbar zu
kennzeichnen. Die Kennzeichnung der Schweif3nahte ist in die Aufmaliunterla-
gen und in die Bestandsdokumentation einzutragen. Eine einwandfreie Zuord-
nung zwischen ausfihrendem SchweilRer und Objekt muss gewahrleistet sein.

6.3 Herstellen von Kunststoffrohrverbindungen

6.3.1 Kunststoffrohrverbindungen entsprechend G 472 dirfen nur von Fachkraften,
die nach den DVGW-Merkblattern GW 326 und GW 330 eine Ausbildung erhal-
ten haben, durchgefuhrt werden. Die AG-Beauftragten behalten sich das Recht
vor, von jeder Fachkraft Probeverbindungen ausfiihren zu lassen und bei Nicht-
eignung die sofortige Ablosung zu fordern. Bei negativen Ergebnissen bei Uber-
prifungen im Rahmen der BaumafRnahme behalt sich der AG eine Sperrung
des Schweil3ers vor.

6.3.2 Bei Herstellen von Kunststoffrohrverbindungen hat der AN u.a. DIN 19532 und
DIN 19533 sowie die jeweiligen DVGW-Arbeitsblatter zu beachten. Schweil3ar-
beiten an PE-Rohrleitungen sind nach DVS-Richtlinie 2207 Teil 1 bzw. an PE-
Xa-Rohrleitungen nach DVS-Richtlinie 2207-1, Beiblatt 1 auszufihren.

6.3.3 Zur Kontrolle und Uberwachung lasst der AG nach seinem Ermessen durch
seine eigene PE-SchweilRaufsicht (nach DVGW GW 331) Schweil3verbindun-
gen prifen und bewerten. Das Ergebnis der Bewertung ist fur beide Parteien
verbindlich.

6.3.4 SchweilRvorbereitungen und Schweil3arbeiten darfen nur von qualifizierten
SchweilRern durchgefuhrt werden, die im Besitz einer gultigen Prifbescheini-
gung nach DVGW GW330 des jeweils angewendeten Verfahrens sind. Die ver-
antwortliche Schweil3aufsicht muss eine giltige Priufbescheinigung nach
DVGW GW 331 besitzen.

6.3.5 PE-Schweil3gerate mussen den Anforderungen der DVS-Richtlinie 2208-1 ent-
sprechen. Werkzeuge und Gerate (z.B. Rotationsschalgerate, Haltevorrichtun-
gen, Runddrickvorrichtungen, Schal- und Anfasgerate, Rollenbocke,
Rohrtrenngerate, Handschaber und Entgrater, Schweil3wulstentferner, Tempe-
raturmessgerate) missen der DVS-Richtlinie DVS 2208-1, Beiblatt 1 entspre-
chen.
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6.3.6

6.3.7

6.3.8

6.3.9

SchweilR3gerate und Rotationsschalgeréte sind nach Herstellerangaben, jedoch
mindestens einmal im Jahr, von einem Sachkundigen mit der daftir notwendi-
gen Erfahrung und dem Nachweis der Qualifizierung durch den jeweiligen Her-
stellerentsprechend zu prifen und zu warten. Bei Geraten, die tberdurch-
schnittlich belastet werden, muss der Priufzyklus verkirzt werden.

Die Anmeldung des Schweil3ers am Gerat hat namentlich zu erfolgen. Der
Schweil3prozess ist automatisch vom Gerat zu protokollieren. Die Schweil3ver-
bindungen sind unter der jeweiligen Arbeitsauftragsnummer zu registrieren. Fur
die Durchfihrung von Heizwendelschweil3ungen sind vollautomatische Gerate
einzusetzen.

Fur Heizelementstumpfschweil3ungen kénnen auch halbautomatische Gerate
mit einer automatischen Ermittlung der entsprechenden Schweil3parameter un-
ter Berlicksichtigung von PE-Werkstoff, Durchmesser, Wandstarke und Aul3en-
temperatur sowie mit einer entsprechenden Dokumentation verwendet werden.

Fur die Herstellung einwandfreier Schweil3verbindungen ist auf Sauberkeit und
Fettfreiheit sowohl der Fligeflachen als auch der Werkzeuge und Heizelemente
zu achten. Das Ablangen der Rohre hat mit geeigneten Rohrschneidern zu er-
folgen.

6.3.10 Die Arbeiten der Kunststoffschweif3er sind durch die PE-SchweifRaufsicht nach

DVGW:-Arbeitsblatt GW 331 des ANs zu Uberwachen. Sie bestatigt durch Un-
terschrift auf dem Schweil3protokoll, dass die Schweil3verbindungen den tech-
nischen Regeln entsprechen. Die vollstindigen Dokumentationsunterlagen sind
dem AG zur Verfiigung zu stellen.

6.3.8 Folgende Verarbeitungshinweise sind zu beachten:

¢ Bei konischem Einfall der Rohrenden muss das unbearbeitete Rohr in der vorgese-
henen Einstecktiefe mindestens im Bereich der Heizwendel den Nenndurchmesser
aufweisen. Andernfalls ist das Rohrende unmittelbar vor der Verschweif3ung so zu
kiirzen, dass diese Anforderung erfullt wird.

¢ Die Unrundheit des Rohres darf im Schweil3bereich 1,5 % des AulRendurchmes-
sers, maximal 3 mm, nicht tiberschreiten. Bei Abweichungen sind geeignete Rund-
druckvorrichtungen einzusetzen. Dies gilt generell beim Einsatz von Ringbundware.

e Im Schweil3bereich ist die Oberflache des Rohres bzw. des Rohrstutzens am Form-
teil mit einem regelmalig gewarteten Rotationsschalgerat mit einem konstanten
Wanddickenabtrag von ca. 0,2 mm liickenlos spanend zu bearbeiten. Der Spanab-
trag hat beidseits auf einer Lange bis mindestens 5 mm Uber den Muffenrand hinaus
zu erfolgen.

e Der Einsatz der Ziehklinge ist nur in zu begriindenden Ausnahmeféllen bei 6rtlich
begrenzten Platzverhaltnissen erlaubt.
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¢ Die Rohrenden sind innen und auf3en zu entgraten. Spéne sind ohne Beriihrungen
der Fugeflachen zu entfernen.

e Formteile sind erst unmittelbar vor der Verschweil3ung aus der Schutzverpackung
zu nehmen.

¢ Die Fugeflachen (Formteilinnenseite und Rohroberflache) sind mit einem nach
DVGW VP603 zugelassenen Reinigungsmittel und einem sauberen, unbenutzten,
nicht eingefarbten, nicht fasernden und saugfahigen Papier zu reinigen.

¢ Der spannungsfreie Einbau der zu verbindenden Bauteile ist immer durch den Ein-
satz von geeigneten Haltevorrichtungen sicherzustellen

Bei Schutzmantelrohren ist der Mantel vor dem Schweil3en entsprechend zurtickzu-
schneiden. Der durch den Schweil3prozess beim Heizelementstumpfschweilen ent-
stehende AulRenwulst ist vor einem Rohreinzug nach Angaben des Rohrherstellers
zu entfernen. Abschnitte ohne Schutzmantel sind fachgerecht (z.B. durch Nachum-
hillung) zu schitzen. Dabei sind die Verlegerichtlinien des Rohrherstellers zu beach-
ten.

SchweilRungen bei AuRentemperaturen unter +5°C sind nur in Abstimmung mit dem
AG zulassig. Dabei sind die Angaben der Hersteller und die Taupunktkurve zu be-
achten. Die zu verbindenden Teile mussen ein gleiches Temperaturniveau aufwei-
sen. Es sind Probeschweil3ungen anzufertigen und zu prifen. Beziglich des Rohren-
denzustandes ist darauf zu achten, dass Reif, Eis und Feuchte im Rahmen der
Schweillvorbereitungen im Bereich der Fligezone (= 0,5 x Formstiicklange) mittels
Warmezufuhr (z. B. Heil3luftgerat) entfernt werden. Formstiicke und Sattelformstticke
sind in geschlossenen, frostfreien Raumen zu lagern und nur in der jeweils erforderli-
chen Anzahl der Schweil3stelle zuzufihren.

Mechanische Verbindungen an PE-Rohren sind von Fachkraften nach DVGW-Ar-
beitsblatt GW 326 durchzufiihren und von einer entsprechenden Fachaufsicht zu
Uberwachen. Die Qualifikationen sind fir die beim AG eingesetzten Produkte nachzu-
weisen.

6.4 Flanschverbindungen

6.4.1 Die Dichtflache der zu verbindenden Flansche sind vor dem Zusammenbau
vom AN zu reinigen und auf Unversehrtheit zu prifen.
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6.4.2

6.4.3

Das Anziehen der Schrauben hat unter Beachtung der zuldssigen Drehmo-
mente Uber Kreuz zu erfolgen und sollte nicht bei zu hohen Rohrtemperaturen
(Sonneneinstrahlung) erfolgen. Dabei ist darauf zu achten, dass Bolzen und
Schrauben nicht tberdehnt werden.

Erdverlegte Flanschverbindungen sind vom AN ohne besondere Vergitung mit
einem Korrosionsschutz nach DVGW Arbeitsblatt GW 15 zu versehen.

6.5 Dokumentation

6.5.1

6.5.2

6.5.3

6.5.4

6.5.5

6.5.6

6.5.7

Die Daten der Schweil3verbindung (Name des Schweil3ers, Datum, Nummer
der SchweilRung, Uhrzeit und Schweifl3dauer) sind mit einem dauerhaft lesbaren
Stift auf dem Schweif3fitting bzw. unmittelbar neben der Schweil3verbindung auf
der Leitung zu dokumentieren.

Bei Bedarf oder auf Verlangen des AG ist fur jeden Leitungsabschnitt ein
Schweil3protokoll als Sammelprotokoll vorzulegen. Die Schweil3protokolle sind
nach Beendigung der Schweil3arbeiten bei den AG-Beauftragten abzugeben.

Die Schweil3nahte sind fortlaufend zu nummerieren und in Schwei3plane, die
vom AN zu erstellen sind, einzutragen. Dies gilt ebenfalls fiir Schweil3ndhte an
Formteilen.

Zur Kontrolle und Uberwachung sind die SchweiRverbindungen mittels zersto-
rungsfreier Prifverfahren zu prifen und nach DVGW GW 350 zu bewerten. Der
Priafumfang wird vom AG festgelegt. Das Ergebnis der Bewertungen ist fur
beide Parteien verbindlich.

Durch den AN beauftragte Qualitatsprifungen durch Dritte dirfen nur durch ein
vom AG zugelassenes Unternehmen durchgefihrt werden.

Bei Heizwendelschweil3verbindungen erfolgt die visuelle Prifung und Bewer-
tung gemafl DVS-Richtlinie 2202, Beiblatt 2, Bewertungsgruppe 1. Die
zerstorende Prifung erfolgt gemald DVS-Richtlinie 2203-6 Beiblatt 1, die
Bewertung gemall DVS-Richtlinie 2203-1 Beiblatt 4.

Bei StumpfschweiR3verbindungen erfolgt die visuelle Prifung und Be-
wertung gemald DVS-Richtlinie 2202, Beiblatt 1, Bewertungsgruppe |. Die zer-
storende Prifung erfolgt als technologischer Biegeversuch gemafld DVS-Richt-
linie 2203-5,die Bewertung gemal DVS-Richtlinie 2203-1 Beiblatt 3. Zusatz-
lich ist der Zugversuch gemald DVS-Richtlinie 2203-2 an zuwenden. Die Bewer-
tung erfolgt gemal DVS-Richtlinie 2203-1 Beiblatt 1.
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7 Messmittel

7.1

Die eingesetzten Messmittel sind jahrlich zu kalibrieren. Dies ist zu dokumentie-
ren. Herstellerspezifische Vorgaben sind nachweisbar umzusetzen.

8 Rohtrennungen

8.1

8.2

Eine Trennung muss vorab vom AG mundlich oder schriftlich freigegeben wer-
den, damit ggf. notwendige Zusatzmalinahmen (z.B. Noteinspeisung) veran-
lasst werden konnen.

Rohrtrennungen haben durch den Einsatz entsprechender Schleusengerate
bzw. anderer anerkannter Arbeitsverfahren mit geringer Gefahrdung zu erfol-
gen.

9 Armaturen, Formsticke etc.

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5
9.6

Die Armaturen und ggf. deren Umgehung sind vom AN spannungsfrei einzu-
bauen. Zugeordnete Krafte sind sicher abzuleiten.

Wird die zuléssige Bodenpressung nach DIN 1054 durch die Gewichtsbelas-
tung der Armatur Uberschritten, so ist die Armatur auf ein Betonfundament zu
setzen.

Beim Setzen von Stral3enkappen hat der AN die Einbaugrundsatze des DVGW-
Arbeitsblattes GW 4, Abs. 6.1 + 6.2, zu beachten

Rohrbégen und Formstiicke (Abzweige, Reduzierstiicke usw.) sind vom AN so
zu verankern, dass eine Bewegung der Rohrleitung unter allen Umstanden ver-
hindert wird. DVGW GW 310 und DVGW GW 368 sind zu beachten. Der AN
hat die Bemessung und die Herstellung von Betonwiderlagern gemal dem
DVGW-Merkblatt GW 310/1/1l durchzufuhren und durch Zeichnung zu dokumen-
tieren.

Das Arbeitsblatt GW 15 ,Nachumhillungen von Rohrleitungen® ist zu beachten.

Fir Folgeschaden durch eine unzureichende Sicherung haftet der AN im vollen
Umfang.
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10 AuBenumhullung bei Stahlrohrleitungen

10.1 Instandsetzen und Erganzen der AuRenumhiillung bei Stahlrohrleitungen

10.1.1 Vor der Verfillung des Rohrleitungsgrabens ist die Aulienumhiillung einschliel3-
lich der Nachbesserungsstellen mittels Hochspannung (20-kV) in
Gegenwart des AG-Beauftragten zu prifen. Die zur Prifung erforderlichen Ge-
rate und Hilfsstoffe hat der AN ohne besondere Vergitung zu stellen.

10.1.2 Der Umhillungswiderstand ist ein Mal3 fur die Qualitat der Korrosionsschutzum-
hillung. Dieser wird vor der Einbindung vom AG mittels eines Einspeisever-
suchs gepruft. Grundsatzlich wird eine fehlstellenfreie Umhllung gefordert

10.1.3 Etwaige Schéaden und Mangel, darunter auch Stellen, an denen die Umhiillung
nicht einwandfrei an der Rohroberflache haftet oder Beschadigungen aufweist,
sind auszubessern. Die Verfillung des Rohrleitungsgrabens darf erst nach Ab-
nahme der Umhallung durch die AG-Beauftragten erfolgen.

10.2 Instandsetzen und Erganzen von Fehlstellen und Rohrverbindungen

10.2.1 Das Instandsetzen und Erganzen des Rohrschutzes (AuRenumhllung und In-
nenauskleidung) von Fehlstellen und Rohrverbindungen ist vom AN ohne be-
sondere Vergutung auszufuihren. Das gilt auch fur die Nachumhullung bei
Schutzmantel-Rohren.

10.2.2 Nachumhullungsarbeiten dirfen nur von Fachkraften mit gtiltigem Umhdalleraus-
weis hach DVGW GW 15 (Module A bzw. Module A und B) durchgefuhrt wer-
den. Nach Auftragsvergabe und vor Arbeitsbeginn sind dem AG diese Fach-
krafte zu benennen. Dabei sind die Qualifikationen nachzuweisen.

10.2.3 Zur nachtraglichen Umhullung von Stahlrohren mit PE-Mantel- oder Bi-
tumenumhdillungen und von Einbauteilen sind Kunststoffbindensysteme (Vor-
anstrich mit Korrosionsschutzbinde auf Butylkautschukbasis und PE-Folie als
mechanischen Schutz) oder warmeschrumpfende Materialien (Schrumpfman-
schetten, -schlauche, -formteile oder -bander) mit der DIN-DVGW-Zulassung
nach DIN 30672 zulassig. Diese mussen den Anforderungen der Beanspru-
chungs-klasse C nach DIN 30672 entsprechen.
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10.2.4 Stahlrohre mit Bitumenumhillungsind mit Bitumenbindensystemen mit DIN-
DVGW-Zulassung nach DIN 30672bzw. DIN EN 10300 der Beanspruchungs-
klasse B nach zu umhillen. Dabei ist der herstellerspezifische Voranstrich zu
verwenden. Die Verlegung der Rohrleitung und aller zugehdrigen Anlagen ein-
schlie3lich Nachumhillung hat so sorgfaltig zu erfolgen, dass das kathodische
Schutzstromverfahren mit normalem Aufwand und ohne Beeinflussung benach-
barter Anlagen (Schutzstromdichte) angewendet werden kann. Das heil3t, die
metallene Leitung einschliel3lich aller Anlagen muss gegeniber Erdreich, ande-
ren Bauteilen(z.B. Schutzrohren) und anderen Anlagen isoliert sein.

10.2.5 Vor dem Abdecken und Verflllen ist bei metallenen Leitungen die Korrosions-
schutzumhdallung einschlieBlich der Nachumhullungsstellen mittels geeigneter
Spannung madglichst in Gegenwart des AG zu prifen. PE-Umhullungen sind
mit einer Prifspannung gemaf DIN 30672 zu prifen. Bei anderen Umhillungs-
arten, insbesondere bei PUR-Beschichtungen von Armaturen, ist die Prifspan-
nung vorab mit dem AG abzustimmen. Die zur Prufung erforderlichen Gerate
und Hilfsstoffe hat der AN zu stellen.

10.2.6 Fehlstellen und Stellen, an denen die Korrosionsschutzumhtillung nicht ein-
wandfrei an der Rohroberflache haftet oder Beschadigungen aufweist, sind ge-
mali DVGW GW 14 auszubessern.
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11 Schweil3nahtprifung

11.1 Alle SchweilRer bendtigen vor Beginn der Arbeiten eine Zulassung des AG
durch die Vorlage geeigneter gultiger Schweil3erzeugnisse.

11.2 Der AN ist verpflichtet, den Durchstrahlungs (DS)--Prifer den nétigen Zutritt
und die Bewegungsfreiheit im Bereich der zu prifenden Schweil3néhte zu ge-
wahren. Wahrend der DS-Priufung kann es kurzfristig zu Arbeitsunterbrechun-
gen kommen. Die zu prifenden SchweiRndhte werden vom AG festgelegt.

11.3 Es ist ausschliel3lich Sache des AG-Beauftragten, die Prufstellen auf der jewei-
ligen Baustelle anzugeben.

11.4 Zur Schweif3nahtprifung sind die notigen Hilfskrafte vom AN kostenlos beizu-
stellen. Samtliche Durchstrahlungsprifungen werden im Auftrag des AG durch-
geflihrt. Die Kosten fur die erste Durchstrahlungsprifung tragt der AG.

11.5 Die Auswertung der Durchstrahlungs-Prifungen von Stahlrohrleitungen erfolgt
nach DIN EN 25817, Bewertungsgruppe B und C. Fiur Schweil3arbeiten an
Mantelrohren ist die Bewertungsgruppe C ausreichend.

11.6 Die Schweil3verbindungen der PE-HD-Rohrleitungen werden stichprobenweise
von den AG-Beauftragten geprift. Als Bewertungsmalstab gilt die Bewertungs-
gruppe | nach DVS-Merkblatt 2202 Teil 1.

11.7 Die Bewertung der durchstrahlten Néhte bei der Fernwéarme erfolgt nach
AGFW-Regelwerk FW 446 (in Anlehnung an EN 25817). Grundséatzlich muss
die Schweil’inaht die Bewertungsgruppe ,B“ erflllen.

11.8 Der AN stimmt mit dem AG-Beauftragten den Termin der Prifung, mindestens
drei Werktage vor dem Priufungstermin, ab.

11.9 Wird bei der Prifung der Schweil3n&hte eine Verbindung beanstandet, werden
samtliche Nahte des betreffenden SchweilRers in dem jeweiligen Prifabschnitt
Uberpruft. Die Prifung der beanstandeten und der nachgebesserten Schweil3-
verbindungen sowie die wegen des Prifergebnisses zusatzlich durchgefuhrten
Prufungen einschlielilich aller Nebenleistungen gehen zu Lasten des AN.

11.10 Uber die Dichtigkeitspriifung hat der AN ein Protokoll zu erstellen, das vom
AG-Beauftragten gegenzuzeichnen ist. Messprotokolle und Filme der Durch-
strahlungsprifung sind unmittelbar nach den Prifungen dem AG-Beauftragten
auszuhandigen.
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12 Dichtigkeits- und Druckprifung

12.1 Vor Inbetriebnahme der Rohrleitung ist eine Druckprifung nach den in den ent-
sprechenden DVGW-Arbeitsblattern (W 400-2, G 469, G 472 fur PE-Leitungen,
G 462 fur Stahlrohrleitungen) beschriebenen Verfahren durchzufuhren.

12.2 Fir neu verlegte Wasserleitungen sind folgende Verfahren anzuwenden:
e Normalverfahren,

e beschleunigtes Normalverfahren fur duktile Guss- bzw. Stahlleitun-
gen mit ZM-Auskleidung,

e Kontraktionsverfahren fur PE/PVC-Rohrleitungen.

Bei Einbindungen, Reparaturarbeiten, neuen Leitungsabschnitten bis 30 m Verlege-
lange und bei PE-Ringbunden dn63 ohne Verbindungen ist eine Sichtprufung
mit Betriebsdruck zulassig. Wird die Druckprifung eigenverantwortlich vom
Rohrleitungsbauunternehmen ausgefihrt, so ist diese vorab mit dem AG abzu-
stimmen. Dehner missen wahrend der Druckprufung fixiert und festgesetzt
werden

12.3 Alle fur die Durchfiihrung des Prufverfahrens erforderlichen Vorkehrungen wie
Montage/Demontage der erforderlichen Armaturen, Hilfsrohrleitungen und
Messinstrumente sind vom AN zu treffen.

12.4 Der AN ist allein dafur verantwortlich, dass das von dem AG gestellte Wasser
fur die Beflllung der Leitungen und die Durchfiihrung der Druckproben am Pri-
fungsort zur Verfligung steht.

12.5 Der Bezug der Pressluft geht zu Lasten des AN. Die Schweil3nahte sind zur
Uberprifung eventueller Undichtigkeiten mit einem schaumbildenden Mittel zu
prufen.

12.6 Uber die Dichtigkeitspriifung hat der AN ein Protokoll zu erstellen, das vom AG
gegenzuzeichnen ist. Messprotokolle sind unmittelbar nach den Prifungen dem
AG auszuhéandigen.

12.7 Sofern die Dichtigkeitsprifung nicht befriedigend verlauft, hat der AN die
Schadstelle auszubessern. Alle dazu notwendigen Arbeitsgange sowie die Wie-
derholung der Dichtigkeitsprobe gehen zu seinen Lasten.
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13 AuBer-/Inbetriebnahme und Stilllegung von Leitungen

13.1 Fur die Inbetriebnahme ist das vom AG vorgesehene Freigabeverfahren einzu-
halten. Das AG-Formblatt ist zu verwenden.

13.2 Arbeiten an in Betrieb befindlichen Anlagen dirfen nur mit Genehmigung des
AG-Beauftragten vorgenommen werden.

13.3 Termine fur AuRer-/Inbetriebnahmen sind grundsatzlich vom AN rechtzeitig,
d.h. mit 5 Werktagen Vorlauffrist bei dem AG-Beauftragten anzumelden. Die In-
formation der Kunden bei Aul3erbetriebnahmen erfolgt in Abstimmung mit dem
AG-Beauftragten.

13.4 Alle stillgelegten Leitungen, die nicht ausgebaut werden, sind zu entleeren und
beidseitig dauerhaft gas- und wasserdicht zu verschliel3en. Gasleitungen sind
daruber hinaus mit Stickstoff zu spulen.

13.5 Stillgelegte Hausanschlisse sind am Hauptrohr und vor dem Gebaude zu tren-
nen. Die Hauseinfuihrung ist auszubauen und wasserdicht zu verschliel3en.

13.6 Vorlubergehend stillgelegte Leitungen sind vor Wiederinbetriebnahme einer
Druckprifung zu unterziehen und ggf. zu desinfizieren.

14 Reinigung und Desinfektion von Leitungsabschnitten Wasser

14.1 Falls erforderlich, ist die Leitung nach Verlegung durch geeignete Malihahmen
zu reinigen und zu desinfizieren. Dabei sind ausschlief3lich hygienisch einwand-
freie Materialien und Werkzeuge zu verwenden.

14.2 Die Einhaltung der Hygieneanforderungen ist durch Entnahme und mikrobiolo-
gische Untersuchung von Wasserproben gemafl DVGW W 291 nachzuweisen.

14.3 Art und Umfang von Leitungsspulung und/oder Desinfektion ist mit dem AG
vorab abzustimmen. Dabei gelten die Festlegungen nach DVGW W 291.

14.4 Fur die Inbetriebnahme zementmortelausgekleideter Guss- und Stahlrohre ist
zusatzlich DVGW W 346 einzuhalten.
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15 Wasserqualitatspriufungen

15.1 Der Aufbau der Probeentnahmestellen und die Probeentnahmetermine sind
rechtzeitig mit dem AG abzustimmen.

15.2 Die Kosten der bakteriologischen Erstuntersuchung tragt der AG, bei jeder auf-
grund von negativen Ergebnissen weiteren notwendigen Untersuchung werden
die anfallenden Kosten dem AN in Rechnung gestellt. Bis zur Inbetriebnahme
der Leitung ist diese taglich mindestens 1-mal zu spulen.

15.3 Uber die Entkeimung ist ein Protokoll mit folgendem Inhalt zu fertigen:
e Bezeichnung der Leitung

Werkstoff, Nennweite, Lange

Datum und Dauer der Spulung

Spulmenge

Entkeimungsmittel, Dosierung, Beginn und Ende der Zugabe

Datum und Dauer der Reinspulung

Datum der Probeentnahmen

15.4 Als Guteanforderungen an das Trinkwasser sind die Bedingungen der TVO in
jeweils neuester Fassung einzuhalten. Die Freigabe der neu verlegten Wasser-
leitung zur Inbetriebnahme erfolgt durch das Pruflabor des AG.

16 Dokumentation

16.1 Der AN hat die Verlegearbeiten in einem Rohrbuch zu dokumentieren. Darin
mussen SchweiRnahtnummer, Rohrlange, Schweil3er, Umhller und Rohrverle-
ger zu ersehen sind. Aus dem Rohrbuch muss eine Zuordnung der Schweif3-
nahtnummer, der Rohrlange, der ausfiihrenden Schweil3er und Umhller mit ei-
ner Zuordnung zur Ortlichkeit der Arbeitsausfiihrung ersichtlich sein. Diese Un-
terlagen einschlieBlich der Schweil3protokolle sind dem AG unverziglich zu
Ubergeben

16.2 Aus dem Rohrbuch muss eine Zuordnung der Schweil3nahtnummer, der Rohr-
lange, der ausfuhrenden Schweil3er und Umhiiller sowie eine Zuordnung zur
Ortlichkeit ersichtlich sein. Diese Unterlagen einschlieRlich der SchweiRproto-
kolle sind dem AG unverziglich zu Ubergeben.

16.3 Die Nachweise uber die Prufung der Korrosionsschutzumhdallung, die erfolg-
reich durchgefiihrte Druckprifung und die durchgefiihrten Maflinahmen zur
Qualitatsiberwachung sind nach Vorgabe des AG und gemal3 der DVGW-Ar-
beitsblatter G 462, G 472 und G 459-1, G 469 sowie W 400-2 in einer Abnah-
mebescheinigung zu erbringen

16.4 . Die erfolgreiche Desinfektion ist gemald DVGW W 291 nachzuweisen.
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17 Einmessen der Leitungen

17.1 Alle Leitungen sind vor dem Verfillen einzumessen. Ist das Einmessen Be-
standteil der Leistung, hat es gemafl DVGW GW120 und der Einmessrichtlinie
des AG zu erfolgen. Dabei sind Messgerate entsprechend DVGW GW 120 (z.B.
Winkelprisma) einzusetzen.

17.2 Das Einmessen darf nur von Sachkundigen mit einer gultigen Bescheinigung
gemal DVGW GW 128 durchgefuhrt werden. Nach Auftragsvergabe und vor
Arbeitsbeginn sind dem AG die Sachkundigen zu benennen und die Qualifikati-
onen nachzuweisen.

Anerkannt;

Ort, Datum Anbieter/Auftragnehmer

V2505 e-regio GmbH & Co. KG Seite 20 von 20



